| HBS PLATE & C€

WKRET Z £ BEM STOZKOWYM SCIETYM DO
PLYTEK

NOWA GEOMETRIA

Srednica rdzenia wewnetrznego wkretow @8, @10 i @12 mm zosta-
ta zwiekszona, aby zapewni¢ wyzszg wydajnos¢ w zastosowaniach na
ptytce grubej. W potagczeniach stal-drewno nowa geometria zapewnia
wzrost wytrzymatosci o ponad 15%.

MOCOWANIE PLYTEK

Ksztatt stozkowy sciety pod tbem zapewnia efekt potgczenia wpusto-
wego z okragtym otworem ptytki, gwarantujgc doskonate wtasciwosci
statyczne. Geometria bez krawedzi tba zmniejsza punkty koncentracji
naprezen i zwieksza wytrzymatosc¢ wkreta.

T AR

KONCOWKA 3 THORNS

Dzieki koncowce 3 THORNS zostaty zmniejszone minimalne odlegto-
sci montazowe. W mniejszej przestrzeni moze by¢ uzyta wieksza liczba
wkretow, a wieksze wkrety w mniejszych elementach.

Skutkuje to zmniejszeniem kosztow i skroceniem czasu realizacji projektu.

TRERRN

MY =

SOFTWARE  MANUALS BIT INCLUDED

$REDNICA [mm] 3( ® 12) 12

DLUGOSC [mm] 25( (80 200)200

KLASA UZYTKOWA @ @

koRrozYaNOSC ATMOSFERYCZNA @) @ METAL-to-TIMBER recommended use:

KOROZYINOSC DREWNA T

Zn stal weglowa cynkowana
MATERIAL - .
ELECTRO  elektrolitycznie IMPACT [?Sﬁ"ég Mins rec

POLA ZASTOSOWAN

e ptyty drewnopochodne

e drewno lite

¢ drewno klejone

e CLTiLVL

¢ drewna o wysokiej gestosci
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MULTISTOREY
(BUDYNKI WIELOPIETROWE]

Idealny do potgczen stal-drewno wraz z duzy-
mi ptytami zaprojektowanymi na wymiar (cu-
stomized plates) do drewnianych budynkow
wielopietrowych.

TITAN

Wartosci przetestowane, certyfikowane i ob-
liczone rowniez dla montazu standardowych
ptytek Rothoblaas.
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I KODY|WYMIARY

d, KOD L b Ap szt. d, KOD L b Ap szt.
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [mm] [mm]
HBSPL860 60 52 1=10 100 HBSPL12100 100 75 1+15 25
HBSPL880 80 55 1+15 100 HBSPL12120 120 90 120 25
g  HBSPL8100 100 75 1+15 100 12  HBSPL12140 140 110 120 25
TX40 HBspPL8120 120 95 115 100 TX50 HBSPL12160 160 120 130 25
HBSPL8140 140 110 120 100 HBSPL12180 180 140 1=30 25
HBSPL8160 160 130 1-20 100 HBSPL12200 200 160 1-30 25
HBSPL1080 80 60 1+10 50
HBSPL10100 100 75 1:15 50 § PRODUKTY POWIAZANE
10 HBSPL10120 120 95 1+15 50
TX40 HBSPL10140 140 110 120 50 TORQUE LIMITER
OGRANICZNIK MOMENTU
HBSPL10160 160 130 120 50
HBSPL10180 180 150 120 50

I GEOMETRIA | WLASCIWOSCI MECHANICZNE

dK[ é@x

GEOMETRIA

Srednica nominalna

Srednica tba

Srednica rdzenia

Srednica trzonu

Grubosc tba

Grubosc¢ podktadki

Srednica pod tbem

Srednica otworu na ptytce stalowej
Srednica otworu(

Srednica otworu(@)

A
t,
Ayl [4\ LT TR AT s T, o,
t [ dUK S ]
1 L |

d, [mm] 8 10 12
dy [mml 13,50 16,50 18,50
d, [mml 5,90 6,60 7,30
ds [mml 6,30 7,20 8,55
t, [mml 13,50 16,50 19,50
ty [mm] 4,50 5,00 5,50
dyx  Imml 10,00 12,00 13,00
dy steel  [mm] 11,0 13,0 14,0
dys  [mm] 5,0 6,0 7.0
dyy  [mm] 6,0 7.0 8,0

(1) Wykonanie otworu wstepnego obowigzuje dla drewna drzew iglastych (softwood).
(2) Wykonanie otworu wstepnego obowigzuje dla drewna twardego (hardwood) i dla LVL z drewna bukowego.

CHARAKTERYSTYCZNE PARAMETRY MECHANICZNE

Srednica nominalna d, [mm] 8 10 12

Wytrzymatosc¢ na rozcigganie frensk (KNI 32,0 40,0 50,0

Moment uplastycznienia My« [Nm] 33,4 45,0 65,0

drewno iglaste LVL z drewna iglastego LVL z drewna bukowego
(softwood) (LVL softwood) zotworem
(Beech LVL predrilled)

Parametr N fe IN/Mm2] 11,7 15,0 29,0

wytrzymatosci na wycigganie g

Parametr >

zagtebiania tba fheaax  IN/mm?] U ) )

Gestosc przypisana Pa [kg/m3] 350 500 730

Gestosc obliczeniowa Pk [kg/m?3] < 440 410 + 550 590 + 750

Aby uzyska¢ informacje dla innych materiatow, patrz ETA-11/0030.

09-24 | HBS PLATE | DREWNO

rothoblaas



ODLEGLOSCI MINIMALNE DLA WKRETOW OBCIAZONYCH SItA POPRZECZNA | STAL-DREWND

O wkrety montowane BEZ otworu Pk < 420 kg/m3
F a=0° F \\ a=90°
d; [mm] 8 10 12 d;  [mm] 8 10 12
a; [mm] 10-d-0,7 56 70 84 a; [mm] 5-d-0,7 28 35 42
a, [mm] 5-d-0,7 28 35 42 a, [mm] 5-d-0,7 28 35 42
azgy [mm]  15.d 120 150 180 azy [mm] 10d 80 100 120
azg. [mm] 10d 80 100 120 az. [mm] 10d 80 100 120
azy [mm] 5.d 40 50 60 az¢ [mm] 10d 80 100 120
azc [mm] 5-d 40 50 60 azc [mm] 5-d 40 50 60

a = kat pomigdzy sitg a wtoknem
d = dq = Srednica nominalna wkreta

@ wkrety montowane W otworze

Fy a=0° Fy \\ a=90°

d;  [mm] 8 10 12 d;  [mm] 8 10 12
a, [mm] 5-.d-0,7 28 35 42 a, [mm] 4-d-0,7 22 28 34
a, [mm] 3.d-0,7 17 21 25 a, [mm] 4.d-0,7 22 28 34
azy [mm] 12 96 120 144 azy [mm] 7d 56 70 84
az. [mm] 7d 56 70 84 az. [mm] 7d 56 70 84
age [mml 3.d 24 30 36 age [mml 7d 56 70 84
azc [mm] 3.d 24 30 36 azc [mm] 3-d 24 30 36

a = kat pomiedzy sitg a wtoknem
d = dq = srednica nominalna wkreta

koniec obcigzony koniec odcigzony krawedz obcigzona krawedz odcigzona
-90°<a<90° 90° < a<270° 0°<a<180° 180° < a < 360°

=

UWAGI na stronie 11.

LICZBA RZECZYWISTA DLAWKRETOW PODDANYCH NAPREZENIOM SCINAJACYM

Nosnosc¢ potgczenia wykonanego za pomoca kilku wkretow tego samego typu i rozmiaru moze
by¢ mniejsza niz suma nosnosci poszczegolnego $rodka tgczacego.

Dla rzedu n wkretéw utozonych rownolegle do kierunku wtdkien w odlegtosci a;, charaktery-
styczna nosnosc rzeczywista jest rowna:

R n., R

efvk = Mef vk

Wartos¢ ng; podana jest w ponizszej tabeli jako funkcja ni a;.

al(*)
4.d 5-d 6-d 7-d 8-d 9-d 10-d 11.d 12.d 13.d >14-d
2 1,41 1,48 1,55 1,62 1,68 1,74 1,80 1,85 1,90 1,95 2,00
" 3 1,73 1,86 2,01 2,16 2,28 2,41 2,54 2,65 2,76 2,88 3,00
4 2,00 2,19 2,41 2,64 2,83 3,03 3,25 3,42 3,61 3,80 4,00
5 2,24 2,49 2,77 3,09 3,34 3,62 3,93 4,17 4,43 4,71 5,00

(*) Dla wartosci posrednich a; mozna interpolowac linearnie.
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I WARTOSCI STATYCZNE | STAL-DREWNO WARTOSCI CHARAKTERYSTYCZNE

EN 1885:2014

SCINANIE
stal-drewno stal-drewno stal-drewno
geometria ptytka cienka ptytka posrednia ptytka gruba
€=90° €=90° €=90°
% IS ;% JSeune — He— ] Seume
L E 2 £
b o o 2
od,
d; L b Ry,90, Ry,90,k Ry,90,
[mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN]
SpLATE 2 mm 3mm 4 mm 5mm 6 mm 8 mm 10 mm 12 mm
60 52 3,14 3,09 3,03 3,64 4,13 5,12 5,12 512
80 55 4,22 4,17 4,11 4,72 5,22 6,21 6,21 6,21
100 75 5,31 5,25 5,20 5,68 6,04 6,78 6,78 6,78
8 120 95 5,86 5,86 5,86 6,22 6,57 7,29 7,29 7,29
140 110 6,24 6.24 6,24 6,59 6,95 7,67 7,67 7,67
160 130 6,74 6,74 6,74 7,10 7,46 8,17 8,17 8,17
SpLATE 3mm 4 mm 5mm 6 mm 8 mm 10 mm 12 mm 16 mm
80 60 4,87 4,81 4,75 5,42 6,50 7,58 7,58 7,58
100 75 6,14 6,08 6,01 6,61 7,56 8,50 8,50 8,50
120 95 7,34 7,34 7,28 7,70 8,42 9,14 9,14 9,14
10 140 110 7,81 7,81 7,81 8,17 8,89 9,61 9,61 9,61
160 130 8.44 8,44 8,44 8,80 9,52 10,24 10,24 10,24
180 150 8,68 8,68 8,68 9,12 10,00 10,87 10,87 10,87
SpLATE 4 mm 5mm 6 mm 8 mm 10 mm 12 mm 16 mm 20 mm
100 75 6,90 6,83 6,76 8,16 9,41 10,67 10,67 10,67
120 90 8,34 8,27 8,20 9,32 10,29 11,27 11,27 11,27
140 110 9,73 9,71 9,64 10,49 11,26 12,03 12,03 12,03
12 160 120 10,11 10,11 10,11 10,87 11,64 12,41 12,41 12,41
180 140 10,86 10,86 10,86 11,63 12,40 13,17 13,17 13,17
200 160 11,12 11,12 11,12 12,05 12,99 13,92 13,92 13,92

€ = kat pomiedzy wkretem a wtdknem

UWAGI i ZASADY OGOLNE na stronie 11.
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I WARTOSCISTATYCZNE | STAL-DREWNOD WARTOSCI CHARAKTERYSTYCZNE

EN 1885:2014

SCINANIE
stal-drewno stal-drewno stal-drewno
geometria ptytka cienka ptytka posrednia ptytka gruba
e=0° =0° e=0°
Spiare — He— ISpiare

<
T

od,
dy L b Ry,0,k Ry, 0,k Ry,0,k
[mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN]

SpLATE 2 mm 3mm 4 mm 5mm 6 mm 8 mm 10 mm 12 mm
60 52 1,26 1,23 1,21 1,54 1,82 2,38 2,38 2,38
80 55 1,69 1,67 1,65 1,94 2,19 2,70 2,70 2,70
100 75 2,12 2,10 2,08 2,39 2,65 3,18 3,18 3,18

8 120 95 2,56 2,53 2,51 2,84 3,13 3,70 3,70 3,70
140 110 2,99 2,97 2,95 3,22 3,46 3583 393 3,93
160 130 3,17 3,17 3,17 3,40 3,62 4,08 4,08 4,08
SpLATE 3mm 4 mm 5mm 6 mm 8 mm 10 mm 12 mm 16 mm
80 60 1,95 1,92 1,90 2,22 2,77 3,32 5,32 3,32
100 75 2,46 2,43 2,41 2,73 3,28 3,83 3,83 3,83
120 95 2,96 2,94 2,91 3,26 3,84 4,43 4,43 4,43

10 140 110 3,47 3,44 3,42 3,76 4,34 4,92 4,92 4,92
160 130 3,97 3,95 3,92 4,20 4,66 511 511 511
180 150 4,17 4,17 4,17 4,39 4,85 5,30 5,30 5,30
SpLATE 4 mm 5mm 6 mm 8 mm 10 mm 12 mm 16 mm 20 mm
100 75 2,76 2,73 2,70 3,36 3,95 4,54 4,54 4,54
120 90 3,34 3,31 3,28 3,94 4,55 5,15 515 5,15

1 140 110 3,91 3,88 3,85 4,56 521 5,86 5,86 5,86
160 120 4,49 4,46 4,43 5,10 572 6,34 6,34 6,34
180 140 5,06 5,03 5,00 5,56 6,06 6,56 6,56 6,56
200 160 5,33 5,33 5,33 5,82 6,31 6,79 6,79 6,79

€ = kat pomiedzy wkretem a wtdknem

UWAGI i ZASADY OGOLNE na stronie 11.
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WARTOSCI STATYCZNE | DREWNO WARTOSCI CHARAKTERYSTYCZNE

EN 1885:2014

SCINANIE ROZCIAGANIE
. drewno-drewno | drewno-drewno wyrywane wyrywanle penetracja . . .
geometria o o ptyta-drewno gwintu gwintu rozciaganie stali
€=90 e=0 o o tha
€=90 e=0
= ==== EE I [ EEE
A | — = [::: =
T /) T
d L b A Rv,90,k Rv,0,k Span Rv,k Rax,90, Rax,0. Rhead,k Reens k
(mm] [mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
60 52 8 1,62 1,35 2,40 4,85 1,45 2,07
80 55 25 2,83 1,70 2,94 5,56 1,67 2,07
100 75 25 2,83 2,13 2,94 7,58 2,27 2,07
8 22 32,00
120 95 25 2,83 2,33 2,94 9,60 2,88 2,07
140 110 30 2,93 2,42 2,94 11,11 3,33 2,07
160 130 30 2,93 2,42 2,94 13,13 3,94 2,07
80 60 20 3,16 2,07 3,76 7,58 2,27 3,09
100 75 25 3,65 2,59 3,76 9,47 2,84 3,09
120 95 25 3,65 3,01 3,76 12,00 3,60 3,09
10 25 40,00
140 110 30 3,75 3,11 3,76 13,89 4,17 3,09
160 130 30 3,75 3,11 3,76 16,42 4,92 3,09
180 150 30 3,75 3,11 3,76 18,94 5,68 3,09
100 75 25 4,49 2,99 4,65 11,36 3,41 3,88
120 90 30 4,69 3,54 4,65 13,64 4,09 3,88
140 110 30 4,69 3,88 4,65 16,67 5,00 3,88
12 25 50,00
160 120 40 4,97 4,15 4,65 18,18 5,45 3,88
180 140 40 4,97 4,15 4,65 21,21 6,36 3,88
200 160 40 4,97 4,15 4,65 24,24 7,27 3,88

€ = kat pomiedzy wkretem a wtdknem

UWAGI i ZASADY OGOLNE na stronie 11.
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I WARTOSCI STATYCZNE | CLT WARTOSCI CHARAKTERYSTYCZNE

EN 1885:2014

SCINANIE ROZCIAGANIE
eometria stal-CLT wyrywanie gwintu | o sanie stali
9 lateral face lateral face 9
]SPLATE T 6’ T
L § =
b W N17Z- S\ il
Sd, \V /“\V& Y
dy L b Ry,90,k Rax,90,k Riensk
[mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN]
SpLATE 2mm 3mm 4mm 5mm 6mm 8mm 10mm 12 mm - -
60 52 2,85 2,81 2,76 333 380 | 475 475 4,75 4,49
80 55 384 379 3,74 4,31 478 572 572 572 5,15
8 100 75 4,82 477 472 522 562 6,42 642 642 7,02 3200
120 95 5,52 5,52 552 | 586 620 | 689 689 6,89 8,89 '
140 110 587 587 587 6,21 6,55 7,24 7,24 7,24 10,30
160 130 6,34 6,34 6,34 668 702 7,70 7,70 7,70 12,17
SpLATE 3mm 4mm 5mm 6mm 8mm 10mm 12mm 16 mm - -
80 60 4,43 437 432 494 597 | 700 7,00 7,00 7,02
100 75 558 5,52 5,47 6,07 7,06 805 805 8,05 8,78
10 120 95 6,73 6,67 6,62 711 7,87 863 863 863 11,12 4000
140 110 7,36 7,36 7,36 7,70 838 907 907 907 12,87 '
160 130 7,94 794 794 828 897 965 965 9,65 15,21
180 150 828 828 828 867 945 1024 10,24 10,24 17,55
SpLATE 4mm 5mm 6mm 8mm 10mm 12mm 16 mm 20 mm - -
100 75 6,28 6,21 6,14 7,46 865 | 984 984 984 10,53
120 90 7,58 7,52 7,45 861 963 1066 1066 10,66 12,64
12 140 110 889 882 876 971 10,53 | 11,36 11,36 11,36 15,44 50.00
160 120 9,51 9,51 9,51 | 10,24 1098 | 11,71 11,71 1171 16,85 '
180 140 10,21 10,21 10,21 | 1095 1168 1241 1241 1241 19,66
200 160 10,60 10,60 10,60 @ 11,44 12,28 1311 1311 1311 22,46

I ODLEGLOSCI MINIMALNE DLA WKRETOW OBCIAZANYCH SItA POPRZECZNA | WZDEUZNA | CLT

O wkrety montowane BEZ otworu

///

lateral face

d; [mm] 8 10 12

a; [mm] 4.d 32 40 48 3
a, [mml 254 20 25 30 "
azy [mm] 6-d 48 60 72 8,c
az. [mm] 6-d 48 60 72

agy [mml 6-d 48 60 72

agc. [mml 2,5d 20 25 30

d = dy = $rednica nominalna wkreta

UWAGI i ZASADY OGOLNE na stronie 11.

rothoblaas DREWNO | HBS PLATE | 09-24



MONTAZ

MANUALS

HBSPL dy Mg e
[mm] [Nm]
28 8 18
@210 10 25
@12 12 40

Nie jest dozwolone uzywaniewkre-  Zapewni¢ prawidtowe dokrecenie.
tarek impulsowych/udarowych. Zaleca sie stosowanie wkretarek z kontrola momentu obrotowego, np. z uzyciem TORQUE LIMITER.
Ewentualnie dokreci¢ kluczem dynamometrycznym.

Nalezy przestrzega¢ kata wpro-  Unikac zginania. Zapewnic catkowity kontakt mie-  Po zamontowaniu, urzadzenia
wadzania. W przypadku nachylen dzy catg powierzchnig tba wkretu ~ mocujgce mozna sprawdzi¢ za
bardzo precyzyjnych, zaleca sie a elementem metalowym. pomocg klucza dynamome-
wykonanie otworéw prowadzg- trycznego.

cych lub nawiercenia wstepnego.

Przerwa¢ montaz w przypadku Przerwac¢ montaz w przypadku Nie nalezy wbija¢c wkretdow w  Wkrety nalezy montowac jed-
stwierdzenia uszkodzenia mo-  stwierdzenia uszkodzenia mo-  celu wprowadzenia koncowki w  nym ciggtym ruchem.
cowania lub drewna. cowania lub metalowych ptytek.  drewno.

=
Unika¢ przypadkowych napre-  Chronic¢ potgczenieizapobiega¢ Uzycie niedozwolone w przy-  Unika¢ zmian w wymiarach me-

zen podczas montazu. zmianom wilgotnosci oraz kur-  padku obcigzen dynamicznych.  talu.
czeniu sie i pecznieniu drewna.
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WARTOSCI STATYCZNE

OGOLNE ZASADY

« Wartosci charakterystyczne sg zgodne z normg EN 1995:2014, w zgodzie
z ETA-11/0030.

« Wartosci projektowe uzyskiwane sg z wartosci charakterystycznych w na-

stepujacy sposob:
Rk‘ kmod
R, =
Y

Wspotczynniki ypm 1 kyggq Nalezy przyja¢ zgodnie z obowigzujgcg norma
uzywana w obliczeniach.

« Wytrzymatosc¢ projektowa tacznika na rozcigganie jest mniejszg wartoscia
pomiedzy wytrzymatoscia projektowa od strony drewna (Ryy 4) @ wytrzy-
matoscia projektowa od strony stali (Rtgps g)-

R .k

ax,k. mod
= mi Y,
R4 =min M
tens,k

Vimz

+ Wartosci wytrzymatosci mechanicznej i geometrie wkretow podano zgod-
nie z ETA-11/0030.

+« Wymiarowanie i sprawdzenie elementow drewnianych i ptytek stalowych
nalezy wykonywac osobno.

¢ Rozmieszczenie wkretow nalezy wykonac¢ z przestrzeganiem odlegtosci
minimalnych.

* Wytrzymatosci charakterystyczne na scinanie sg oceniane dla wkrgtow
umieszczanych bez uprzedniego otworu, w przypadku wkretow umiesz-
czanych w uprzednio wykonanym otworze mozna otrzymac wigksze war-
tosci wytrzymatosciowe.

+« Wytrzymatosci na scinanie zostaty obliczone z uwzglednieniem czesci
gwintowanej catkowicie umieszczonej w drugim elemencie.

« Wytrzymatosci charakterystyczne na scinanie ocenione zostaty dla ptytek
o grubosci = Sp| ATg, Przyjmujac przypadek ptytki cienkiej (Sp_ aTg < 0.5 dq),
posredniej (0,5 dq < Sp ATE < dj) oraz grubej (Sp aTg > dq).

*« W przypadku potgczonych naprezen scinajgcych i rozciggajacych nalezy
spetni¢ nastepujace warunki:

2 2
<i> ' (Fax,d> -
Rv,d Rax,d
+ W przypadku potgczen stal-drewno obowigzujgca jest zwykle wytrzyma-

tos¢ na rozcigganie stali w stosunku do odtaczenia lub penetracji tba.

* Wytrzymatosci charakterystyczne na wycigganie gwintu zostaty ocenione
z uwzglednieniem dtugosci wprowadzania b.

+ W przypadku potgczen stal-drewno z ptytka gruba nalezy ocenic skutki od-
ksztatcenia drewna i zamontowac tgczniki zgodnie z instrukcjg montazu.

« Wartosci tabelaryczne oceniane sg z uwzglednieniem parametrow wytr-
zymatosci mechanicznej wkretow HBS PLATE @10 i @12 uzyskanych anali-
tycznie i potwierdzonych w badaniach eksperymentalnych.

+ Dla innych konfiguracji obliczeniowych dostepny jest program MyProject
(www.rothoblaas.pl).

ODLEGLOSCI MINIMALNE

UWAGI | DREWND

« Odlegtosci minimalne sa zgodne z norma EN 1995:2014 i ETA-11/0030.

* W przypadku taczenia drewno-drewno minimalne odlegtosci (a1, ap) mu-
szg by¢ pomnozone przez wspotczynnik 1,5.

* W przypadku potgczen z elementami jodty Douglas (Pseudotsuga menzie-
sii) odstepy i minimalne odlegtosci rownolegte do wtdkna nalezy przemno-
zy¢ przez wspotczynnik rowny 1,5.

* Tabelaryczny rozstaw aq dla wkretow z koncowka 3 THORNS wprowad-
zonych bez wstepnego nawiercania w elementach drewnianych o gestosci
pk < 420 kg/m3 i kacie miedzy sitg a wtdknami a= 0° zostat przyjety jako
10-d na podstawie badan eksperymentalnych; alternatywnie mozna przyja¢
12.d, zgodnie z normg EN 1995:2014.

Teoria, praktyka i kampanie eksperymentalne:
nasze doswiadczenie znajduje sie w Twoich rekach.
Pobierz Smartbook WKRECANIE.

rothoblaas

UWAGI | DREWNO

« Wytrzymatosci charakterystyczne na scinanie drewno-drewno zostaty
ocenione z uwzglednieniem zaréwno kata € 90° (Ry gg k). jak i 0° (Ry o k)
pomiedzy wtdknami drugiego elementu i tagcznikiem.

* Wytrzymatosci charakterystyczne na wycigganie gwintu zostaty ocenione
z uwzglednieniem zarowno kata € 90° (R5y g0 k). Jak i 0° (Ryx o k) pomiedzy
wtoknami i tgcznikiem.

« W fazie obliczen przyjmuje si¢ mase objetosciowg elementow drewnianych
réwng py = 385 kg/m->.

W przypadku wyzszych wartosci py, wytrzymatosci strony drewnianej
moga byc przeliczane za pomocg wartosci Kyens-

R, =k ‘R

Vk dens,v Vk
R ax.k - kdens,ax' ax.k
R headk ~ kdens,ax : Rhead,k

Pk . 350 380 385 405 425 430 440
(kg/m?]
C-GL C24 C30 GL24h GL26h GL28h GL30h GL32h
Kgensy 090 098 100 102 105 105 1,07

Kgensax 0,92 098 100 104 108 109 111

Okreslone w ten sposoéb wartosci wytrzymatosci moga roznic sig, na ko-
rzys¢ bezpieczenstwa, od tych wynikajagcych z doktadnych obliczen.

UWAGI | CLT

» Wartosci charakterystyczne sg zgodne ze specyfikacjami krajowymi
ONORM EN 1995 - zatgcznik K.

« W fazie obliczen przyjmuje sie¢ mase objetosciowa elementow z CLT rowng
pk = 350 kg/m3.

* Wartosci charakterystyczne na scinanie s obliczone w oparciu o minimal-
na gtebokos¢ ztacza rowng 4 dq.

+ Wytrzymatosc charakterystyczna na scinanie jest niezalezna od kierunku
utozenia wtdkien zewnetrznej warstwy ptyty z CLT.

UWAGI | CLT

« Minimalne odlegtosci sg zgodne z oceng ETA-11/0030 i wazne w kazdym
wypadku, o ile nie okreslono inaczej w dokumentacji technicznej ptyt CLT.

» Odlegtosci minimalne obowigzujg dla grubosci minimalnej CLT tc| 1 min =
10-dy.

* Minimalne odlegtosci dla zastosowan na narrow face mozna znalez¢ na
stronie 39.
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